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DOW AUTOMOTIVE 

 
Karta techniczna produktu 
 

 
 

BETAMATE 2810 LV 
 

Opis i zastosowanie 
Betamate 2810 LV  jest  klejem dwuskładnikowym o wysokiej rozci�gliwo�ci oraz �redniej szybko�ci 
wi�zania w temperaturze pokojowej. Jest przeznaczony do klejenia plastiku, laminatów i farb po 
wcze�niejszym przygotowaniu. 

Wszystkie produkty Dow Europe s� wyprodukowane w porozumieniu z producentami m.in. samochodów z 
uwzgl�dnieniem ich potrzeb oraz specyfiki. Produkty s� dostosowane do specjalnych wymaga� okre�lonych 
przez klienta. 

U�ycie produktu do innych zastosowa� ni� podane w opisie powinno by� uzgodnione z Serwisem Technicznym 
Dow i przeprowadzone po wykonaniu odpowiednich testów. 

 
Dane techniczne: 
(na podstawie prób laboratoryjnych 
w temp. 23°C i 50% wilgot. wzgl�dnej) 
 

 

Składnik podstawowy Utwardzacz: prepolimery poliuretanu 
�ywica: polyol 

Kolor: Utwardzacz: czarny 
�ywica: biały 

G�sto��: Utwardzacz: 1,11 g/cm3 

�ywica: 1,41 g/cm
3 

Lepko�� (Bohlin, 3,890 r/s/1 w temp. 23) nie miszany - tiksotropowy, po zmieszaniu pasta. 

Proporcje mieszania (przy obj�to�ci A:B) 1:1 +- 0,10 

Temperatura aplikacji od 10 do 35 °C 

Czas otwarty  10-15 min. 

Pierwsze wi�zanie ok. 1 godz.  

Czas wi�zania do osi�gni�cia pełnej 
wytrzymało�ci 

ok. 16 godz.  

Siły rozci�gaj�ce (DIN 53 504) ok.  7 MPa 

Rozci�gliwo�� do zerwania (DIN 53 504) ok. 230% 

Wytrzymało�� na �cinanie (EN 1465) 6 MPa (warstwa kleju 2 mm)  

Moduł E (DIN 53 504) 8 MPa 

Moduł G 2,8 MPa po 7 dniach 

Twardo�� Shore A (DIN 53 505) 65 +- 5 

Stabilno�� temperaturowa -40°C do 100, krótkotrwała do 160 °C, 
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Wytrzymało�� chemiczna Wysoka wytrzymało�� na roztwory wodne, benzyn� i alkohol. 

Cz��ciowa odporno�� chemiczna na działanie roztworów: estrów, 
ketonów, w�glowodorów aromatycznych i chlorowcopochodnych 
w�glowodorów. 

Przygotowanie powierzchni do klejenia powierzchnia musi by� oczyszczona z brudu, kurzu, wody, oleju, smarów i 
innego typu zabrudze�. W kwestii u�ycia primera do odpowiedniej 
powierzchni prosz� skontaktowa� si� z naszym serwisem technicznym              
w Polsce. 

Narz�dzia do nakładania kleju W przypadku tub: pistolety  pneumatyczne i miksery 

Beczki 22 l i 200 l : systemy pomp 

Czyszczenie po pracy Nie spolimeryzowany Betamate 2810 LV usun�� mo�na za pomoc� 
Betaclean 3000. Spolimeryzowany produkt usun�� mechanicznie. 
Urz�dzenia przemy� za pomoc� Betaclean 3000. 

Termin przydatno�ci do u�ycia 6 miesi�cy w temp +10°C to +30°Cw nie otwartych pojemnikach  

Dost�pne w opakowaniach Tuby 2 x 290 ml, beczki 22 l i 200 l. 

�rodki bezpiecze�stwa Prosz� zapozna� si� z kart� charakterystyki substancji niebezpiecznej. 

W razie w�tpliwo�ci i pyta� Prosimy o kontakt z naszym serwisem technicznym w Polsce. 

 

Informacje zawarte w danych technicznych oparte na obecnym stanie wiedzy. Chcemy opisa� nasze produkty jak najdokładniej zgodnie z 
wymogami klientów podaj�c poprawne informacje. Nie jest to jednak gwarancja tych materiałów. Za bł�dy powstałe w druku nie ponosimy 
odpowiedzialno�ci. 
Dow  stara si� utrzyma� wysoka jako�� produktów. Dow pracuje u�ywaj�c Systemu Pomiaru Jako�ci, który spełnia wszelkie wymagania QS 
9000, VDA-6 oraz ISO 9001. 

 

Dow Europe GmbH Dow Automotive (Italia) S.r.l Dow Automotive (France) S.A. 

CH-8810 Horgen I-20010 Bareggio (MI) F-60130 Saint-Just en chaussee 

Tel. +41(0)55416 81 11 Tel. +39(0)2 90 36 11 66 Tel. +33(0) 3 44 77 61 00 

Fax +41(0)55416 82 20 Fax +39(0)2 90 27 66 98 Fax. +33(0) 3 44 77 61 61 

   

Dow Automotive (Deutschland) GmbH Dow Automotive (España) S.A. Dow Automotive (UK) Ltd. 

D-35683 Dillenburg E-28816 Camarma de Esteruelas (Madrid) GB-Nuneaton-Warwickshire CV10 7QT 

Tel. +49(0)2771 8 71 40 Tel. +34 (9)1 886 61 43 Tel. +44 (0) 24 7635 72 00 

Fax +49(0)2771 87 14 70 Fax +34 (9)1 885 75 60 Fax. +44 (0) 24 7635 72 57 

 


